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Centrum Farb i Tworzyw
44 — 100 Gliwice
ul. Chorzowska 50 A

Laboratorium Badawcze Tworzyw Polimerowych

Sprawozdanie z badan nr GT/214/2021

Nr sprawy: GT.4130.225.2021

Rodzaj badania

Przedmiot badania

Nazwa i adres Klienta

Wybrane parametry

Ptyta GP

GPECO Sp.z o.0.
ul. Stalowa 4
47-400 Racibérz

PROBKA BADANIA
Numer Przyjeto Rozpoczeto Zakonczono
214/20211 31.08.2021r. 06.09.2021 r. 27.09.2021r.
Wykonawcy: Matgorzata Baran ﬁﬁ.ﬂ.ﬁu

Sprawozdanie opracowat:

Rozdzielnik:
- Klient
-GT

/Imie, Nazwisko/

Kornelia Wyka
/Imie, Nazwisko/

Matgorzata Baran
/Imig, Nazwisko/
Autoryzowat:

Btazej Chmielnicki
/Imig, Nazwisko/

/Data i Podpis/

/Podpis/

/Podpis/

/Data, Podpis/

Zatwierdzit:

KIEROWNIK
Laboratorium Badawcze

Tworzyw Poll ‘erawvc?/;
77¢% 7/()?

dr In2, Biatej Chmielnicki

/Pieczeé, Data i Podpis/

Wyniki badari odnoszq sie wytqcznie do badanej prébki. Bez pisemnej zgody Laboratorium Badawczego
Tworzyw Polimerowych niniejsze sprawozdanie nie moze by¢ powielane inaczej jak tylko w catosci.

Wz-43/Xll z dn. 17.05.2021




SIEC BADAWCZA tUKASIEWICZ

INSTYTUT INZYNIERII MATERIALOW POLIMEROWYCH | BARWNIKOW

87-100 Torun ul. M. Sktodowskiej-Curie 55
Centrum Farb i Tworzyw 44-100 Gliwice, ul. Chorzowska 50 A

Laboratorium Badawcze Tworzyw Polimerowych

Sprawozdanie z badan nr GT/214/2021 Strona2z4
z dnia 27.09.2021 r.

Opis prébki:

Klient dostarczyt do badar 3 ptyty o wymiarach 800 mm na 120 mm wykonane z polichlorku
winylu w kolorze czarnym opisane jako Plyta GP.
Prébce nadano numer 214/2021.

Opis badan:

Wykonano nastepujgce badania:

1. Gestosci zgodnie z norma PN-EN 1SO 1183-1:2019-05 Tworzywa sztuczne - Metody

oznaczania gestosci tworzyw sztucznych nieporowatych - Czgs¢ 1: Metoda zanurzeniowa,

metoda piknometru cieczowego | metoda miareczkowa, stosujac nastepujace warunki

i parametry badania:

metoda badania: metoda A (zanurzeniowa),

ciecz badawcza: woda destylowana,

badaniu poddano fragmenty dostarczonej ptyty GP
liczba prébek do badan: 12.

2. Oznaczenie twardosci Shore’a D zgodnie z PN-EN 1SO 868:2005 Tworzywa sztuczne i ebonit

— Oznaczanie twardosci metodq wciskania z zastosowaniem twardosciomierza (twardo$c

metodq Shore’a), stosujac nastepujace parametry i warunki badania:

temperatura badania: 22,2 °C,

przed badaniem prébki kondycjonowano w temperaturze pomiaru przez
minimum 24 godziny,

wynik badania stanowi érednia i odchylenie standardowe z 29 niezaleznych
pomiardw.

3. Wytrzymatodci na rozcigganie, wydtuzenia wzglednego przy zerwaniu oraz modutu

sztywnosci przy rozcigganiu zgodnie z norma PN-EN 1SO 527-1:2020-01 Tworzywa sztuczne

— Oznaczanie wtasciwosci mechanicznych przy statycznym rozcigganiu — Czesc 1: Zasady

ogolne oraz PN-EN SO 527-2:2012 Tworzywa sztuczne - Oznaczanie wiasciwosci

mechanicznych przy statycznym rozciqganiu - Czes¢ 2: Warunki badan tworzyw sztucznych

przeznaczonych do prasowania, wtrysku i wytfaczania, stosujac nastepujace parametry

i warunki badania:

temperatura badania: 21,8 °C,
przed badaniem prébki kondycjonowano w warunkach pomiaru przez 24 h,
typ ksztattki do badan: 1B,
liczba ksztattek uzytych do badan: 5,
ksztattki do badari wycigto metodg obrébki skrawaniem,
predkosé badania:
— 1 mm/min w czasie badania modutu sztywnosci przy rozcigganiu,
— 20 mm/min w czasie wykonywania pozostatych oznaczen.

Wz-43/XIl z dn. 17.05.2021
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z dnia 27.09.2021 r.

4. Oznaczenie modutu sztywnosci przy zginaniu oraz wytrzymatosci na zginanie zgodnie
z PN-EN SO 178:2019-06 Tworzywa sztuczne - Oznaczanie wilasciwosci przy zginaniu

stosujgc nastepujgce parametry i warunki badania:

prébki badawcze : typ 1,

probki wycieto metodg obrébki mechanicznej,

liczba prébek do badan: 5,

temperatura badania: 21,8°C,

rozstaw podpodr w czasie badania: 64 mm,

metoda badawcza: A — zginanie tréjpunktowe,

predkosé badawcza: 10 mm/min,

ze wzgledu na duig elastycznos¢ materiatu, wytrzymato$é na zginanie
0znaczono przy umownej strzatce ugiecia wynoszacej 3,5%,

badanie  przeprowadzono  przy  uiyciu  uniwersalnej maszyny
wytrzymatosciowej model LabTest 6.100 firmy Labortech sprzegnietej
z ekstensometrem optycznym,

jako wynik badania podano poszczegélne wyniki jednostkowe oraz érednia
i odchylenie standardowe z pieciu niezaleznych pomiaréw.

5. Oznaczenie naprezenia przy $ciskaniu dla 10% i 20% odksztatcenia zgodnie z norma

PN-EN 1SO 604:2006 Tworzywa sztuczne - Oznaczanie wiasciwosci przy sciskaniu, stosujac

nastepujgce parametry i warunki badania:

temperatura badania: 22,6 °C,

przed badaniem prébki kondycjonowano w warunkach pomiaru przez 24h,
typ ksztattki do badan: kwadrat o boku okoto 50 mm,

ksztattki badawcze wycieto metodg obrébki mechanicznej,

liczba ksztattek uzytych do badan: 5

predkos¢ badania: 1 mm/min,

na zyczenie Klienta wynik podano w MPa oraz w t/m?2.

Wyniki badan: zestawiono w tabeli 1.

Wz-43/X1l z dn. 17.05.2021
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Tabela 1 Wyniki badan prébki nr 214/2021

Badany Metoda Status YGRS Wynikhadanla ;
parametr badania metody* érednia Odchylenie
standardowe
y PN-EN ISO 3
Gestosé 11831901965 A g/em 1,440 0,005
Twardosé PN-EN ISO
%5
Shore’a D 868:2005 B htl 4 a4
Modut szt’ywno.s’ci 66,3 7.2
przy rozcigganiu
PN-EN I1SO MPa
& 527-1:2020-01
Wytrzylmafos.c A 3,7 0.6
na rozcigganie PN-EN ISO
527-2:2012
Wydtuzenie wzg!edne % 19,2 47
przy zerwaniu
Modutu srztyw?osa 108 14
przy zginaniu
PN-EN ISO
- 178:2019-06 A feRg
Wytrzyma{f)sc 23 0,1
na zginanie
odksztatcenie 3,7 02
10% 409 2
Naprezenie ’ PN-EN ISO " MPa ) (22)
przy $ciskaniu ) 604:2006 (t/m?)
odksztatcenie 7,5 0,6
20% (830) (66)

Status metody /*: A — badanie objete zakresem akredytacji;

Koniec sprawozdania

/Sprawozdanie opracowat, Podpis/

Wz-43/Xll z dn. 17.05.2021
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Centrum Farb i Tworzyw
44 — 100 Gliwice
ul. Chorzowska 50 A

Laboratorium Badawcze Tworzyw Polimerowych

Sprawozdanie z badan nr GT/214a/2021

Nrsprawy: GT.4130.225.2021

Rodzaj badania

Przedmiot badania Nazwa i adres Klienta

Modut elastycznosci przy

GP ECO Sp. z 0.0.

Sciskaniu Ptyta GP ul. Stalowa 4
Stabilnos$¢ wymiaréw 47-400 Racibérz
PROBKA BADANIA

Numer Przyjeto Rozpoczeto Zakoriczono

214/20211 31.08.2021 r. 06.09.2021 r. 27.09.2021 r.
Mt
Wykonawcy: Matgorzata Baran 7Y s
/Imie, Nazwisko/ /Podpis/

Sprawozdanie opracowat:

Rozdzielnik:
- Klient
-GT

Matgorzata Baran
/Imig, Nazwisko/

--------------------

/Data, Podpis/

Autoryzowat: Zatwierdzit:

KIEROWNIK
Laboratorium Badawcze
Tworzyw Polimerowych

728 2004
dr Ini. Bladej Chmielnicki

Btazej Chmielnicki
/Imig, Nazwisko/

/Data i Podpis/ /Pieczed, Data i Podpis/

Wyniki badari odnoszq sie wytgcznie do badanej prébki. Bez pisemnej zgody Laboratorium Badawczego
Tworzyw Polimerowych niniejsze sprawozdanie nie moze byc powielane inaczej jak tylko w catoéci,
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Sprawozdanie z badan nr GT/214a/2021 Strona2z3

Opis prébki:

Klient dostarczyt do badari 3 ptyty o wymiarach 800 mm na 120 mm wykonane z polichlorku
winylu w kolorze czarnym opisane jako Plyta GP.
Prébce nadano numer 214/2021.

Opis badan:

Wykonano nastepujgce badania:

1. Oznaczenie modutu elastycznosci przy Sciskaniu zgodnie z normg PN-EN ISO 604:2006

Tworzywa sztuczne - Oznaczanie wtasciwosci przy Sciskaniu, stosujgc nastepujgce

parametry i warunki badania:

2. Stabilnosci

temperatura badania: 22,6 °C,

przed badaniem prébki kondycjonowano w warunkach pomiaru przez 24h,
typ ksztattki do badan: kwadrat o boku okoto 50 mm,

ksztattki badawcze wycieto metoda obrébki mechaniczne;,

liczba ksztattek uzytych do badan: 5

predkoéé badania: 1 mm/min,

wynik badania stanowi Srednia i odchylenie standardowe.

wymiaréw po dziataniu podwyzszonej temperatury zgodnie z normga

PN-EN 1SO 23999:2018-10 Elastyczne pokrycia podtogowe — Wyznaczenie stabilnosci

wymiarow
badania:

i zwijania sie po dziataniu ciepfa, stosujac nastepujgce parametry i warunki

typ ksztattki do badan: kwadrat o boku okoto 240 mm,

ksztattki badawcze wycieto metodg obrébki mechanicznej z trzech réznych
miejsc badanej ptyty,

temperatura badania: (80 + 2) °C,

czas ekspozycji badanych prébek na ciepto: 6 h,

liczba prébek uzytych do badan: 3,

wynik stanowi maksymalna zmiana wymiaru, $rednia oraz odchylenie

standardowe.

Wyniki badan: zestawiono w tabeli 1.

Wz-45/XIl z dn. 17.05.2021
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Tabela 1 Wyniki badar prébki nr 214/2021

Badany Metoda Status Wynik hadanla
: « | Jednostka A
parametr badania metody < ’ Odchylenie
Srednia
standardowe
Modut elastycznosci PN-EN I1SO
5 ) C 89,1 3,2
przy sciskaniu 604:2006 MPpa
max
mm 212 0,29 0,81
Zmiana wymiaru PN-EN ISO C
po dziataniu ciepta 23999:2018-10
max
% 1,07 0,3 0,31

Status metody /*: C — badanie nie objete systemem zarzadzania jakoscia;

Koniec sprawozdania
.- ’1&}’.&'@ s

/Sprawozdanie opracowat, Podpis/




